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5T 起重设备采购项目 

一、项目概括 

为保证播种机、油茶果采收机等整机试制作业，需新增起重行车涉及 1 台 5 吨行车及配

套钢构，内容包括（但不限于）设计、制造、运输、装卸、安装、调试、培训、交检、质量

保证、检测报告及售后服务等工作。本项目为交要钥匙工程，具体承包内容、主要工艺参数

及要求、工程技术要求、执行标准及其它技术协议条款等如下所述 

二、厂房技术条件及工艺说明 

2.1 新增起重行车布置   

零件存放车间 P20～2/M24 柱区域布置 1 台 5t 单梁起重机（需从地面立支撑柱），主要用

于零部件吊运。 

2.2 使用环境条件 

序号 环境名称 东风井关黄山工厂条件 

1 动力电源 380±10%V，50±1%HZ，三相五线 

2 工程室内温度 -10℃～50℃ 

3 湿度 30%～90% 

4 车间工作制度 双班制 

 

三、供货范围 

3.1、供货范围一览表 

序号 供货内容 数量（套） 规格要求 

1 起重机配套钢构（含基础及轨道） 1 纵 8 米*7.5 米*高 8.8 米 

2 5t 电动单梁悬挂起重机 1 Gn=5t，S=5.5m，H=6.5m 

 

四、项目计划 

起重机要求 2026 年 8 月 20 日前验收完成，取得使用登记证，具备使用状态。 

 

五、通用技术要求 

5.1 起重设备通用技术要求 

5.1.1 提供的设备应有足够的强度、刚度、稳定性和抗倾覆性，各机构能安全可靠地运行，震

动、噪声、节能、环保、安全、消防均符合现行有关标准。 

5.1.2 所有设备均需有一定的安全系数，并设置过载、过热保护；设备需设置安全防护装置； 

5.1.3 所有图纸资料采用公制单位； 

 

5.2 安全环保通用技术要求 

5.2.1 设备具备挂牌上锁的功能，参考国家机械安全及挂牌上锁标准； 

5.2.2 电机等不能是国家淘汰目录中的产品，符合《电动机能效限定值及能效等级》

（GB18613-2020）二级及以上； 

5.2.3 配备满足国家法律法规标准的安全环保标志标识； 

5.2.4 所有的安全防护满足国家法规标准要求； 

 

5.3 钢结构技术要求 

5.3.1 钢结构构件制作时，应按照《钢结构工程施工及验收规范》（GB50205-2001）进行制作； 



5.3.2 钢结构材料 

1）结构钢材：建筑钢结构用钢材及焊接填充材料，钢结构所用的防火涂料应具有钢厂和焊接

材料厂及涂料生产厂家出具的质量证明书或检验报告，其化学成分、力学性能和其它质量要

求必须符合国家现行标准要求，其焊接节点构造、焊接工艺评定、焊接工艺及焊接质量检查

等内容应满足《建筑钢结构焊接技术规程》的要求； 

2）钢材应有出厂合格证书的资料； 

3）钢材表面缺陷（锈蚀、麻点、划痕）不得超过现行国家标准； 

4）钢材的屈服强度实测值与抗拉强度实测值的比值不应大于 0.85；钢材应有明显的屈服台阶，

且伸长率不应小于 20%；钢材应有良好的焊接性和合格的冲击韧性； 

5）承重结构钢材应具有抗拉强度、伸长率、屈服强度和硫含量、磷含量的合格保证；焊接结

构采用的钢材应具有含碳量的合格保证；焊接构件采用的钢材还应具有含冷弯试验的合格保

证。 

 

六、技术规范及要求 

6.1 须满足的标准或规范 

起重设备整机按国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。适

用标准包括但不限于以下清单所列：GB 3811《起重机设计规范》、GB 5226《机床电气设备通

用技术条件》、GB 5905《起重机试验规范和程序》、GB 6067《起重机械安全规程》、GB/T 17908

《起重机和起重机械技术性能和验收文件》、GB/T 6974《起重机械名词术语》、GB 4776《电气

安全名词术语》、GB/T 7592《通用桥式起重机界限尺寸》、JB/T 8437《起重机无线遥控装置》、

GB 10051《起重吊钩》、GB 5972《起重机械用钢丝绳检验和报废实用规范》、GB 12602《起重

机械超载保护装置安全技术规范》、GB 8923《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈规范》、GB 9286

《色漆和清漆漆膜的规划试验》、GB 15052《起重机械危险部位与标志》等国家规范。 

以上标准和规范如果出现对于同一对象有两个或两个以上规定的，执行最高级别的规定。

如果被新标准和规范替代，执行新的标准和规范。 

 

6.2 技术规格 

规格要求 Gn=5T，S=5.5m，H=6.5m 

数量（台） 1 

跨度（m） 5.5 

起重量（t） 5t 

工作级别 A4 

电源 AC . 380V 50Hz 

操作方式 无线遥控+手动电门地操（备用） 

起升速度 双速：低速 0.8m/min，高速 8m/min 

小车运行速度 最大 20m/min（速度可在变频器中调整） 

大车运行速度 最大 20m/min（速度可在变频器中调整） 

轨道 单轨长约 16 米 

 

 

 



6.2.1 设备安装位置 

设备安装于零件存放车间 P20～2/M24 柱区域，详见下图： 

6.3 起重机技术要求 

6.3.1 起重机械要求 

6.3.1.1 电动葫芦：参考（或相当于）江阴凯澄、纽科伦等一线品牌，起重机全部采用钢丝绳

电动葫芦，主要结构件：所有钢板进行抛丸预处理，达到 Sa2.5 级标准，见金属本色，焊接

后消除应力，做防腐处理，涂锌基底漆、中漆、面漆各一道，底漆采用环氧富锌漆，面漆颜

色为桔黄色 （会签时确认），漆膜不小于 100µm，漆膜平整光滑，附着力达到 GB9286 规定

一级。起重机涂装的寿命要求不小于 10 年，要求采用高质量环氧富锌漆。 

6.3.2 起重机机械要求： 

6.3.2.1 起重机的机械系统主要由小车及大车等主要机械机构组成，起重机的机械系统所有的

零部件，如齿轮箱、制动器、联轴器、卷筒、车轮、滑轮、轴承、吊钩等都必须按起重机规

范和相应标准设计制造。

6.3.2.2 起重机小车为 CD1 型钢丝绳电动葫芦，其设有断火限位器及重锤限位开关，当一个限

位失效时，另一个限位器能立刻起到作用，吊钩运行到上下极限时自动断电，防止误操作；

电动葫芦设有超载限制器，在起重量大于 100%额定载荷时停车，保护起重设备；小车运行采

用电缆滑车，运行电缆采用柔性电缆，确保运行流畅。

6.3.2.3 起升电机：电动机额定频率为 50Hz，额定电压为 380V。采用锥形转子制动三相异步电

动机；电机绝缘等级为 F 级绝缘，防护等级为 IP54、电机具有散热好，受用寿命长，启动转矩

大，制动迅速可靠；制动力矩可调节，刹车材质无石棉。

6.2.2.4 起升减速器：钢丝绳电动葫芦减速器为电动葫芦专用减速器；箱体为灰铁 HT200 浇筑

而成，齿轮材料不低于 20CrMnTi，齿面热处理硬度达到 HRC53-63；使用寿命长，承载能力高，

运行平稳，噪音低。减速箱密封良好，不允许有漏油现象。

6.2.2.5 卷筒：起重机采用钢板卷制而成，其材质不低于 Q235-B 的板材；卷筒的直径和长度满

足当吊钩在最低极限位置时能使钢丝绳在卷筒上留有 2～3 圈的安全圈和 2 圈固定圈；压板绳

及螺栓牢固可靠。

6.2.2.6 导绳器：钢丝绳电动葫芦导绳器为球磨铸铁导绳器；导绳器控制钢丝绳在卷筒的绳槽

上有序移动，不乱绳。



6.3.2.7 滑轮：钢丝绳电动葫芦滑轮采用铸造滑轮，其材料为 HT200。 

6.3.2.8 葫芦运行装有安全止挡装置、缓冲器装置； 

6.3.2.9 钢丝绳采用镀锌钢丝绳或普通带油绳，破坏拉力不低于 1870MPa。 

6.3.2.10 起重机吊钩吊钩材料采用专用材料 DG20，经热处理并进行无损探伤和金相分析，确

保质量；吊钩可以 360°旋转；每个钩均带有防止钢丝绳滑脱的安全卡。 

6.3.2.11 大、小车运行驱动装置箱体、箱盖为抗振性能好的灰铁 HT200 浇筑而成；齿轮及齿轮

轴为 40Cr 模锻成型，经过加工而成热处理 硬度为 235～269HB。车轮组为 65Mn 钢模锻成型，

经过加工而成热处理硬度为 300～380HB。 

6.3.2.12 大 、小车运行机构采用三合一驱动装置机构，要求静音设计，密封好，不允许有漏

油现象。 

6.3.2.13 大车运行采用配置光电防撞限位，限位距离可调节。 

6.3.3 起重机电气技术要求： 

6.3.3.1 电气技术规格 ，使用电压按下述规定： 

动力回路：AC380V、AC220V（50Hz）； 

控制和操作回路：AC36/48V 

设置电源进线断路器，电源进线断路器布置在起重机控制柜进端； 

6.3.3.2 供电电缆、电线要求 

电缆、电线使用优质品牌，符合国家标准；参考（或相当于）品牌远东、上上。

 6.3.3.3 起重机操作控制方式 

·起重机采用无线遥控加线操两种控制方式。

·控制方式的基本性能要求如下：

·有数台遥控器分别操纵数台起重机工作时，起重机动作不允许互相干扰影响正常使用。

·无线电操纵装置有故障的情况下，起重机仍然有停车等各种安全功能。

6.3.2.4 电气其它技术要要求

·断路器、交流接触器、中间继电器、热继电器等电器元件选用知名品牌；

·电源滑触线采用（铜导体）无接缝滑触输电装置。电源接入点在布置在滑线两端任意一个

位置，下端设置电源控制开关，控制开关采用断路器加熔断器控制方式。

·滑触线两端各设有 1 组 LED 信号显示灯。

·所有元器件有清晰永久的标识；现场安装的所有控制元件在原理图中标注位置号。设备电

气图中接线图、原理图编号和实物编号一致，电缆线备用线、端子板接点按 20%预留。

·起重机有超载报警装置，在正常使用时当物重超过起重量的 110%时，能自动切断机构上升

并发出警告，重物能在下降方向运行。

·电源滑触线采用（铜导体）滑触输电装置，参考（或相当于）裕东、安能等品牌。电源接

入点布置在滑线中间位置，下端设置电源控制开关，控制开关采用断路器加熔断器控制方

式。

·起重机电源滑线集电器布置方式。

·起重机限位起升部分采用重锤机断火限位器双限位，大车行走采用限位方式。

·电缆线号管使用机打标识，要求线号清晰、规格，线号字体耐油，线号字体不易擦掉。

·所有元器件有清晰永久的标识；现场安装的所有控制元件在原理图中标注位置号。设备电

气图中接线图、原理图编号和实物编号完全一致，电缆线备用线、端子板接点按 20%预留。 

·大小车前、后、左、右行走有减速功能以及软极限和硬极限。

·大车配有防撞和止挡装置，大小车在行走区间端部防止冲撞。

·起重机有超载报警装置，在正常使用时当物重超过额定起重量的 110%时，能自动切断机构

上升，并发出警告，重物能在下降方向运行。



6.4 起重机框架机基础要求 

6.4.1 天车钢结构位置根据安装位置进行设计安装； 

6.4.2 基础预埋件需一并提供； 

★6.4.3 钢结构不允许与车间钢构相连，钢结构需要保证强度，供方对钢结构的安全问题负责；

6.5 外观颜色及标识 

主梁部分：橙色；运动主体、安全门、爬梯扶手：中黄色；其余部分按国家标准制造。天车

油漆保证在 10 年内脱落面积不超过 10%。 

吊钩滑轮组侧板、回转尾部和平衡锤、臂架头部外伸支腿等要有黑黄相间的危险部位标志，

扫轨板、轨道端部止挡要有红色标志。 

其余部分：具体会签时提供色卡号，双方确认。 

起重机吨位及编号，均在明显可视位置标识，具体会签时确认。 

6.6 资料提供 

   供货方应按需方的格式、数量、品种要求，提供相关资料（纸质版、电子版），所有

资料全部位中文版。资料包括以下内容（时间起点位双方技术协议签订时间）。 

时间 提供内容 册数 

终验收时提供 

使用说明书 

5 设备外形图（总图） 

电气原理图、电气柜接线图 

易损件清单、产品合格证 5 

6.7 设计会审、制造过程监控及变更 

6.7.1 技术设计会审 

与整机性能相关的机械结构图纸、电器原理图、控制原理图等需经需方会审确认（在供

方工厂）后，方可投入生产制造。 

6.7.2 进度过程监控 

在生产过程中需方可以随时到现场对制造过程进行监督、检察。 

6.7.3 技术变更 

6.7.3.1 双方在执行合同时的任何信息往来，均应采用书面方式为准（需双方签字认可，由供

方负责补充位竣工验收资料）。变更费用不超过设备总价的 2%，由供方承担。变更费用超过设

备总价 2%的，超出 2%的部分由需方承担。 

6.7.3.2 本技术协议书的修改和补充，需经双方同意并由双方代表签署书面协议。 

对于在紧急情况下的变更采用口头、电话或电子邮件方式的，在事后应立即用书面方

式经双方给予确认。传真方式对双方具有约束力。 

七、培训 

供方负责对需方人员进行操作、维护、保养等必要培训，并提供相关培训报告。培训地

点：需方所在地；时间人次：6 人·1 天。上述所有培训发生费用包含在投标总价内。 

八、设备包装、安装、调试要求 

8.1 设备出厂安装 GB/T 14405《通用桥式起重机》检查、预组、包装； 




